Ek-I
TEMEL GUVENLIK GEREK LILIKLERi

1.Malzemeler

Mzalzemeler, kabin kullanim amaci dogrultusunda, madde 1.1 ile madde 1.4°¢ uygun
olarak segilir. )

1.1.Basinch pargalar

Kaplarin basingl pargalarini imal etmek i¢in kullanilan malzemeler:

a) Kaynak yapilabilir,

b) Asgari calisma sicakligindaki kopmanin parga parga veya kirilgan tip kirtlmaya yol
agmamas! i¢in sekil verilebilir stineklikte ve toklukta ofur,

¢) Yaglanmadan olumsuz sekilde etkilenmez.

Celik kaplar i¢gin, malzeme ayrica madde 1.1.1.°de belirtilen ozellikleri ve aliiminyum
veya alagimh aliminyum kaplar igin ise madde 1.1.2.’de belirtilen 6zellikleri saglamalidir.

Bunlara, malzemelerin imalatgisi tarafindan hazirlenan, Ek-I11I, madde 3.1, madde
(iy'de tanimlanan muayene etiketi eklenir.

1.L.1. Celik kaplar

Alagimsiz vasifhi celiklerde agagida belirtilen 8zellikler aramr:

a) Kaynak edilebilir olmali ve normallestirme isleminden gegirildikten sonra veya
buna egdeger bir durumda temin edilir,

b) Her mamuldeki karbon miktan % 0,25’ten, kitkiirt ve fosfor miktar1 % 0,05’ten az
olur.

¢) Her mamul asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olur:

1) Azami ¢ekme mukavemeti Ry e 580 N/mm? *den az olur.

iiy Kopmadan sonraki uzama:

- Test parcalart haddeleme yoniine paralel olarak ahnirsa:

Kalmhk>3mm:A >%22

Kalinhk <3 mm: Aggum > %17

- Test pargalan haddeleme yoniine dik yonde ahnirsa :

Kalinlik>3mm:A >%20

Kalmlhik <3 mm : Agymm > % 13 olur.

iii)y Asgari ¢alisma sicaklipinda, ti¢ adet boylamasina test pargasimn ortalama cgmede
koparma enerjisi KCV 35 J/em? *den az olmamalidir. Bu ti¢ degerden en fazla birisi, 35 J /cm?®
"den az olabilir ancak 25 J/cm? az olamaz.

Asgari galigma sicaklign —10°C’nin altinda olan ve et kalmlig 5mm’den fazla olan
kaplarin imalatinda kullamlan ¢eliklerde bu 6zellik kontrol edilir.

1.1.2.Aliiminyum kaplar

Alasimsiz aliiminyumdaki aliiminyum miktan en az % 99,5 olmalr ve madde 1.1.b’de
belirtilen alagimlar azami ¢aligma sicakhiginda, taneler arast korozyona yeterli direnci gosterir.

Ayrica bu malzemeler asagida belirtilen gereklilikleri karsilar:

a) Tavlannug durumda temin edilir.

b) Her iiriin agagida belirtilen mekanik zelliklere sahip olur:



i) Azami gerilme direnci R €n ok 350 N/mm’ olur,

i1) Kinlmadan sonraki uzama:

- A> %16 test par¢ast haddeleme y&niine paralel olarak alinirsa.

- A= %14 test parcasi haddcleme yoniine dik olarak almirsa.

1.2.Kaynak malzemeleri

Kap iizerindeki kaynaklari yapmak veya kabin imalat1 i¢in kullanilan kaynak dolgu
malzemeleri kaynagh yapilacak olan malzemeye uygun ve uyumlu olur.

L.3. Kabin direncine yonelik katly saglayan donanimlar

Bu donamimlar (civatalar, somunlar, vb.,) basmca maruz kalan pargalarin imalatinda
kullanilanlara uyumlu ve madde 1.1.’de belirtilen malzemeden veya diger gelik tirlerinden,
uygun aliminyum alagimundan yapilir,

Aliiminyum alagimm asgari ¢aligma sicaklifinda, kirima ve biikme kopma enerjisinden
sonra uygun bir uzamaya sahip olur.

1.4. Basinca maruz kalmayan parcalar

Kaynakli kaplarin basinca maruz kalmayan biitin pargalan, kaynaklandiklart
bilegenlerin gereklerine uygun malzemeden imal edilmig olur.

2.Kap tasarimi

a) Imalatg1 kabi tasarimlarken, kabin hangi amag igin kullandacagini ve agagidaki
hususlan belirler:

1) Asgari ¢alisma sicakligimg T

i) Azami ¢aligma sicakhigimi Tox.

iif} Azami ¢alisma basincim PS,

Ancak —10 °C’den diisiik bir asgari ¢alisma sicaklig1 belirlendigi takdirde, malzeme —
10 °C de istenen &zellikleri saglar.

b) Imalatg, asagidaki hikiimleri de dikkate alir;

i)y Kabin i¢ kisminmn muayenesi mimkiin olur,

i) Kabin bosaltilmast miimkiin olur,

iii) Kabin mekanik &zellikleri, kullanim amaci dogrultusunda, kullamildign siirc
boyunca muhafaza edilir,

iv) Kaplar, belirtilen kullamm amacmna uygun olarak korozyona karsi yeterince

korunur.

¢) Imalatg1 ngdrillen kullamm kogullan gergevesinde asagidaki hitktimleri dikkate

alir:

i) Kaplar, kullamm giivenligini muhtemel olarak bozabilecek gerilmelere maruz
birakilmaz.

if) I¢ basing, azami ¢alisma basinc1 P8’yi sitrekli olarak gecmemelidir. Ancak calisma
basiei ¢ok kisa siirelerle % 10 oraninda asilir,

¢) Dairese! ve boylamasina dikigler, tam niifuz saglayan kaynaklar veya buna egdeger
etki gosterebilen kaynaklar kullamlarak yapili. Yarim kire seklinde olanlar haricinde,
digbiikey uclar silindirik bir kenara sahip olur.

2.1.Et kalmhfn

PS x V'nin ¢arpiminin sonucu 3000 bar x litre’den fazla olmadigr takdirde, imalatgt
kabmn et kalmligun tespit etmek igin madde 2.1.1.°de ve madde 2.1.2’°de belirtilen
yontemlerden birini seger. PS x V’nin garpimuimn sonucu 3000 bar x litre’den fazla veya
azami ¢aligma sicakligi 100 °C’yi gegerse et kalinligi madde 2.1.1."de belirtilen yonteme gore
tayin edilir.

Bununla birlikte silindirik boliimiin ve uglarin gergek et kalinlig, gelik kaplarda 2
mm’den, aliiminyum veya alagtmli aliminyum kaplarda, 3 mm’den az olmaz,

2.1.1.Hesaplama yontemi

Basinca maruz kalan pargalarin asgari et kalinligr, gerilme siddeti ve asapidaki



hiikiimler dikkate alinarak hesaplanir:

a) Dikkate alinacak hesaplama basinci, segilen azami ¢aligma basincindan az olmaz.

b) Miisaade edilen genel membran gerilmesi 0,6 Rer veya 0,3 Ry, degerlerinden daha
diistik olamini gegmez. Imalatg1, miisaade edilebilir gerilmeyi tayin edebilmek i¢in malzeme
imalatgisi tarafindan garanti edilen Rer ve Ry, minimum degerlerini kullamr.

Bununla birlikte, kabm silindirik kisminda, otomatik olmayan bir kaynak islemi
kullamlarak yapilmug bir veya daha fazla boylamasina kaynak meveut oldugunda, yukanda
belirtildigi gekilde hesaplanan kalinik 1,15 katsayist ile garpilir,

2.1.2.Deneysel yintem

Et kalinlhigi, kaplann ortam sicakliginda, azami galigma basincimin en az beg katt
basinca dayanabilecek sekilde, kahci cevresel deformasyon faktdrii % 1°den daha fazla
olmamak {izere dayanabilecegi ongorillerek tayin edilir,

3.[malat siirecleri

Kaplar, EK-I’nin 2 nci, 3 iincii ve 4 iincii maddelerinde belirtilen tasarima ve imalat
programina uygun olarak imal edilir ve kontrollere tébi tutulur.

3.1. Detay parcalarin hazirlanmasi

Pargalarin hazirlanmasi (8regin sekillendirme ve pahlama) muhtemel olarak kaplarm
giivenliine zarar verecek sckilde ylizey bozulmalarina ya da catlaklara veya mekanik
dzelliklerde degismelere neden olmaz.

3.2. Basinca maruz parcalar iizerindeki kaynaklar

Basinca maruz pargalar {izerindeki kaynak yerleri ve bitigik bolgelerin dzellikderi,
kaynak cdilen malzemenin gereksininilerine benzer olur ve kaplarin giivenligine zarar verecek
herhangi bir yiizeysel veya i¢ bozulma olmaz.

Kaynaklar, onayli kaynak islemlerine uygun olarak, gerekli yeterlilik diizeyinde olan
kalifiye kaynakgilar veya operatorler tarafindan yapilir. Bu tir onay ve kalite testleri
onaylanmug kuruluglar tarafindan yapihr.

Imalatc1, ayn1 zamanda, imalat esnasinda, uygun yontemleri kullanarak gerekli testleri
yapmak suretiyle, kaynak kalitesinin uygunlufunu garanti eder. Bu testler bir raporla belirtilir.

4. Kaplarm kullanima sunulmasi

Kaplarda, imalatg1 tarafindan EK-IIT’tin 2 nei maddesinde belirtildigi sckilde
hazsrlanan talimatlar bulunur,



Ek-TI
UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURLERI

1. AB-Tip incelemesi (Modiil B)

1.1. AB-tip incelemesi, uygunluk degerlendirme prosediiriiniin bir pargast olup bu
incelemede onaylanmig kurulug, kabin teknik tasarmmim inceler ve kabin teknik tasarmminin
bu Yénetmelik sartlarini yerine getirdigini dogrular ve tasdik eder.

1.2. AB-tip incelemesi, bu Yénetmeliin 16 nct maddesine uygun olarak agagidaki
yéntemlerden biri ile gergellestirilir:

a) Kabin teknik tasammumin yeterlilifinin, bu maddenin 1.3'te belirtilen teknik
dosyanin ve destekleyici kanitlarm incelenmesi ile 6ngériilen imalati temsilen kabin timiintin
bir prototipinin incelenmesi yoluyla degerlendirilmesi (imalat tipi),

b) Kabimn teknik tasarimuinin yeterliliginin, bu maddenin 1.3'te belirtilen mumune
incelemesi olmaksizin teknik dosyamm ve destekleyici kanitlann incelenmesi yoluyla
degerlendirilmesi (tasarim tipi).

1.3. Tmalate1 segmis oldugu tek bir onaylanmis kurulusa AB-tip incelemesi igin
bagvuruda bulunur, Bagvuro agagidaki hususlari igerir:

a) Imalatetmin adi ve adresi, eger bagvuru yetkili temsilci tarafindan yapilmigsa,
yetkili temsilcinin ad ve adresi;

b} Aynt bagvurunun bagka bir onaylanmis kuruluga yapilmadifina dair yazili beyan;

¢} Teknik dosya; kabm bu Yonetmeligin ilgili sartlarma uyumloluiunu
degerlendirmeyi miimkiin kilar ve risklere dair yeterli analiz ve degerlendimeyi igerir.
Teknik dosyada ilgili sartlar belirtilir ve degerlendirme ile ilgili olarak kabin tasarimim,
imalatim ve ¢aligtirtlmasini kapsar. Teknik dosyada, miimkiin olan hallerde, en az agagidaki
unsurlar yer alir:

i) Kabin genel tammi.

ii) Kavramsal tasarim ve imalat ¢izimleri ve bilesen semalar1 vb.

iii) Bu cizimlerin ve semalarin yan: sira kabin ¢alismasimn anlagilmast igin gerekli
aciklamalar.

iv) Kismen ya da tamamen uygulanan uyumlagtrilmig standartlar listesi ve bu
standartlarn uygulanmadigy hallerde de uygulanan diger ilgili teknik sartnamelerin listesi de
dahil olmak fizere bu Yonetmeligin temel glivenlik gereklerini karsilamak amaciyla
uygulanan ¢oziimlerin  agiklamalannt  igerir.  Uyumlagtinlmig  standartlann  kismen
uygulanmas: durumunda teknik dosyada hangi kisimlarm uygulandign belirtilir.

v) Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gergeklestirilen incelemenin sonuglari vb.

vi) Test raporlar.

vii) Bu Yonetmeligin Ek-II["imiin 2 nci maddesinde belirtilen talimat ve glivenlik
bilgileri.

viii) Asapidakileri tammlayan belge:

— Secilen malzemeler.
— Segilen kaynak yéntemleri.
— Segilen kontroller.



— Kap tasanimiyla ilgili her ttirlis bilgi.

¢) Uygun olan hallerde, bagvuruda 6ngériilen imalat: temsilen prototip kaplar sunulur.
Onaylanmus kurulus, test programinin yiiriitilmesi igin ihtiyag duymast halinde ek prototip
kaplar talep edebilir.

d) Teknik tasarim ¢bziimiiniin yeterliligi i¢in destekleyici kamt. Bu destckleyici
kamitta, dzcllikle uyumlagtirilnmig standartlarin tamamen uygulanmadif: hallerde kullanilmis
olan her tiir belgeye yer verilir. Destekleyici kanitta gerekirse diger ilgili teknik sartnamelere
uygun olarak imalat¢inin ilgili laboratuvarmea veya adwna ve sorumlulugu altinda bagka test
laboratuvarinca gergeklestirilen testlerin sonuglart da yer alir,

Prototip kap incelendifinde teknik dosya ayrica sunlar1 da igerir:

— Kaynak iglemlerinin ve kaynake¢tlarin ya da kaynak operatérlerinin uygunluguna

dair belge ve sertifikalar,

— Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilegenlerin imalatinda kullamlan

malzemelerin muayene etiketi.

— @Gergeklestirilen inceleme ve testlere dair rapor veya onerilen kontrollerin

agiklamalart. '

1.4. Onaylanmis kurulug agagidakileri yapar:

Kap i¢in:

1.4.1. Kabin teknik tasariminin yeterliligini degerlendirmek amaciyla teknik dosyayi
ve destekleyici kanit1 inceler.

Prototip kap igin:

1.4.2. Prototip kabin tcknik dosyast ile uyumlu bir sekilde imal edildigini, amaglanan
¢aligma kosullar1 altinda glivenli bir gsekilde Lkullanilabilecegini dogrulayacak ve ilgili
uyumlagtirilmg standart hiikiimlerine gdre tasarlanmig unsurlarin yam sira diger ilgili teknik
sartnamelere gore tasarlanmis unsurlari da belirler.

1.43. imalatgimun ilgili uyumlastinlms  standartlardakd  ¢dzlimleri uygulamak
amaciyla segmis oldugu yontemlerin dofru sekilde uygulanip uygulanmadifini kontrol etmek
amacryla ilgili muayeneleri ve testleri gergeklestirceek veya gergeklestirilmesini saglar.

144, ilgili uyumlastirlms standartlardaki ¢oziimlerin  uygulanmadifi hallerde
imalatginm bu Yonetmeligin temel giivenlik gereklerini yerine getirmek amaciyla diger ilgili
teknik sartnameleri uygulayarak hayata gegirdigi coziimleri kontrol etmek igin ilgili
muayeneleri ve testleri gerceklestirecek veya gerceklestirilmesini saglar,

1.4.5. imalat¢1 ile muaycne ve testlerin gergeklestirilecefi yer konusunda mutabakata
varir,

1.5. Onaylanmig kurulus, madde 1.4'e uygun olarak gergeklestirilen faaliyetleri ve
bunlann sonuglarmi kaydeden bir degerlendirme raporu diizenler. Bakanliga kargi olan
yitkimliiltiklerine halel getirmeksizin onaylanmuis kurulug bu raporun igerigini sadece
imalat¢i ile mutabakata varmasinin ardindan kismen veya tamamen yayinlar,

1.6. Tipin bu Yonetmeligin sartlarina uydugu hallerde onaylanmus kurulug imalate
igin bir AB-tip incelemesi belgesi diizenler. Bu belgede imalatgimn adi ve adresi, inceleme
sonuglarl, gegerlilik kogullari (varsa) ve onaylanmig tipin tammlanmasi igin gerekli veriler
yer alir. AB-tip incelemesi belgesi, bir veya daha fazla ek igerebilir.

AB-tip incelemesi belgesi ve eklerinde imal edilen kaplarin degerlendirilecek olan
incelenen tiple uyumluluguna imkan tantyan ve kullanum sirasinda denetime imkan taniyan
tiim ilgili bilgiler yer alir. Ayrica diizenlenmesinin tabi olabilecegi ve onaylanmis tipin
belirlenmesi igin gereken agiklamalarin ve ¢izimlerin eslik edecegi her tiir kogulu da belirtir,

Tipin bu Yénetmeligin ilgili sartlarimt yerine getirmedigi hallerde onaylanmig kurulus,
AB-tip incelemesi belgesi diizenlemeyi reddeder ve bagvuru sahibini de reddetmesinin
ayrmtili nedenlerini belirterek bilgilendirir.

1.7.0Onaylanmus kurulug, onaylanmig tipin artik bu Yonetmeligin ilgili sartlarina



uygun olamayacagim belirten ve genel olarek kabul goren en yeni siiriimde gergeklesen her
tiir degigiklikten haberdar olur ve bu degisikliklerin ek aragtirma gerektirip gerektirmedigine
karar verir. Gerektirmesi halinde onaylanmmg kurulug imalatgiyi bu konuda bilgilendirir.

Imalater, AB-tip incelemesi belgesiyle ilgili teknik dosyay: elinde bulunduran
onaylanmig kurulugu onaylanmig tipe yonclik olup kabin bu Yonetmeligin temel giivenlik
gerekleriyle uyumlulugunu veya ilgili belgenin gegerlilik kosullarim etkileyebilecek tiim
degisiklikler konusunda bilgilendirir. Bu gibi degigiklikler igin orjjinal AB-tip incelemesi
belgesine ek olarak ilave onay gerekir.

1.8. Her bir onaylanmg kurulus, diizenlenmis veya geri ¢ekilmis AB-tip incelemesi
belgeleriyle ve/veya bunlarin her tiir ekiyle ilgili olarak Bakanlifis bilgilendirir ve periyodik
olarak vya da talepte bulunulmas: halinde Bakanliga reddedilmis, askiya almms veya bir
baska sekilde sinirlandirilmig olan bu belgelerin ve/veya eklerinin listesini sunar.

Her bir onaylanmis kurulug, reddedilmis, geri gekilmis, askiya alinmig veya bir bagka
sekilde sinurlandirilmig AB-tip incelemesi belgeleri ve/veya herhangi bir ekiyle ilgili olarak
diger onaylanmig kuruluslar bilgilendirir.

Komisyon, tiye iilkeler ve dier onaylanmig kuruluslar, talepte bulunulmasi halinde,
AB-tip incelemesi belgelerinin ve/veya bunlarm eklerinin bir kopyasim temin edebilitler.
Talep fizerine Komisyon ve liye {llkeler teknik dosyanin ve onaylanmis kurunlug tarafindan
gerceklestirilen incelemelerin sonuglarimin bir kopyasini da edinebilirler. Onaylanmis kurulug
AB-tip incelemesi belgesinin, eklerinin ve' ilavelerinin yam sira imalatg1 tarafindan
gonderilen dosyay: da igeren teknik dosyamn bir kopyasiu ilgili belgenin gegerlilik stiresinin
sonuna kadar saklar,

1.9. fmalatgi, AB-tip incelemesi belgesinin, eklerinin ve ilavclerinin kopyasiyla
birlikte teknik dosyay: da kabin pazarda kullamma sunulmasim takip cden 10 yil boyunca
ulusal yetkililerin kullanimuna sunar.

1.10. Imalatgmin yetkili temsileisi, vekaletnamesinde belirtilmesi halinde madde 1.7
ve 1.9'da belirtilen yiikiimlilikleri yerine getirebilir ve madde 1.3'de belirtilen bagvuruyu
yapabilir,

2.Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine (Modiil C1) tabi olarak tip
uygunlugu

2.1.Dahili imalat denetimi artt denetimli kap testine tabi olarak tip uygunlugu,
imalatginin madde 2.2, 2.3 ve 2.4'de belirtilen ytkiimliiliikleri yerine getirdigi ve kendi
miinhasir sorumlulugu ¢ergevesinde ilgili kaplann AB-tip incelemesi belgesinde agiklanan tip
ile uyumlulugunu ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik gartlarint yerine getirdigini temin ve
beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosediiriiniin bir par¢asidir.

2.2. Imatat

Imalatg:, imalat siirecinin ve gerceklestirdigi takibin imal edilen kaplarm AB-tip
incelemesi belgesinde agiklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlar: ile
uyumlulufunu temin amaciyla gereken tiim 6nlemler; alir.

imalata baglamadan ®nce imalatgl, se¢tii bir onaylanmis kurulusa gerekli tim
bilgileri, 6zellikle de agagidakileri sunar:

a) Asapidakileri de icerecek olan teknik dosya:

— Kaynak islemlerinin ve kaynakgilann ya da kaynak operatSrlerinin uygun

kalifikasyonlartyla ilgili belgeler.

— Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan

malzemelerin muayene etiketi,

— Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

b) Gergeklegtirilme sikhiklann ve ilgili prosediirler ile birlikte imalat esnasinda
gergeklestirilecek olan uygun incelemeleri ve testleri agiklayan denetim belgesi.

¢) AB-tip incelemesi belgesi.



2.3.Kap kontrolleri

2.3.1Jmal edilen her bir kap igin onaylanmig kurulug, kabmm AB-tip inceleme
belgesinde agiklanan tiple ve bu Yonetmeligin ilgili sartlaryla uyumlugunu dogrulamak
amaciyla uygun olan incclemeleri ve testleri asagidaki hususlar dogrultusunda yapar:

a) Imalatgs kaplarim tek bigimli gruplar halinde sunar ve imalat stirecinin, imal edilen
her grubun tek bigimliligini saglamas: adina gerekli olan tiim dnlemleri alir.

b) Bir parti incelendiginde onaylanmug kurulug, kaplarin teknik dosyaya uygun olarak
imal edilmesini ve kontro! edilmesini saglar ve partideki her bir kap tizerinde kabin giiciind
kontrol etmek amaciyla tasarim basmemnin 1,3 katina esit bir basmgta Ph hidrostatik test veya
esdeger etkiye sahip pnomatik test gerceklestirir, Pnomatik test, testin gergeklestirildigi Uye
Devlet tarafindan test giivenlik prosediirlerinin kabuliine tabi olur.

¢) Dahas1, onaylanmig kurulug, kaynak kalitesini incelemek igin imalatginin se¢imine
gore, temsili bir imalat test pargasindan veya kaptan alinan numuneler iizerinde testleri
gerceklestirir, Testler uzunlamasina kaynaklar iizerinde gergekleslirilir. Ancak uzunlamasina
v gevresel kaynaklar igin farkli kaynak tekniklerinin kullamldigi hallerde testler gevresel
kaynaklar iizerindc dc tckrarlanir,

¢) Ek-I'in 2.1.2 no'lu maddesinde atfta bulunulan deneysel yénteme tabi kaplar igin
bu testler yetine, Ik-I'in 2.1.2 no'lu maddesinde belirtilen temel giivenlik gerekliliklerine
uygun olup cimadifim kontrol etmek igin her gruptan rastgele segilen beg kap iizerinde
hidrostatik test uygulamr.

d) Kabul edilen partiler olmasi durumunda, onaylanmig kuralug her kaba tammlama
numarasim ekler veya bu numaramn eklenmesini saflar ve gergeklestirilen testlerle ilgili
olarak yazili bir uyum belgesi hazirlar, Hidrostatik veya pnomatik testten bagarli olarak
gecmeyen kaplar harig parti igindeki tim kaplar piyasaya arz edilebilir.

¢) Partinin rcddedilmesi halinde onaylanmug kurulug, ilgili partinin pazara arz
edilmesini &nleyecek dnlemleri alir, Partilerin sik sik reddedilmesi halindeyse onaylanmg
kurulug istatistiksel dogrulamayi askiya alabilir.

f) Ilgili yctkililerin talebi dogrultusunda imalatr, (e) maddesinde bahsedilen
onaylanmig kurulusun uyumluluk belgelerini ibraz edebilir.

2.3.2. Onaylanmis kurulus, kendisi tarafindan diizenlenmis denetim raporunun bir
kopyasini onaylayan tye iilkeye ve talep edilmesi durumunda diger onaylanmg kuruluslara,
diger liye lilkelere ve Komisyona gonderir,

2.3.3. Imalatgi, onaylanmis kurulusun sorumlulugu gergevesinde onaylanmig
kurulugun kimlik numarasin imalat siirecinde takar.

2.4, “CE" isareti ve AB uygunluk beyant

2.4.1 Imalatg1, “CE” isaretini AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile uyumlu
olan ve bu Yonetmeligin ilgili sartlarin karsilayan her bir kaba ekler.

2.4.2. Tmalatgi, her bir kap modeli igin yazili bir AB-tip incelemesi belgesi diizenler
ve bu belgeyi, kabin pazarda kullamma sunulmasini takip eden 10 yil boyunca ulusal
yetkililerin kullanimina sunar. AB uygunluk beyam diizenlenmis oldugu kabin modelinin
kimlik bilgileri yer alir.

243. AB uygunluk beyammin bir kopyasi, talepte bulunulmasi halinde ilgili
yetkililerin kullamimina sunutur.

2.5. Yetkili temsilci

[malatgiun madde 2.4'de belirtilen yiikiimliiliikleri, ilgili vekaletnamede belirtilmis
olmas: kaydiyla imalatg1 adina ve imalatginin sorumlulugu gergevesinde yetkili temsileisi
tarafindan da ger¢eklegtirilebilir.

3.Dahili imalat denetimi arti rastgele zaman arahklarinda gergeklestirilen
denetimli kap testine (Modiif C2) tabi olarak tip uygunlugu

3.1.Dahili imalat denetimi art: rastgele zaman araliklarinda gergeklestirilen denetimli



kap testine tabi olarak tip uygunlugu, imalatgmun madde 3.2, 3.3 ve 3.4'de belirtilen
yiikiimlihikleri yerine getirdigi ve kendi miinhastr sorumlulugu gergevesinde ilgili kaplarm
AB-tip incelemesi belgesinde agiklanan tip ile uygunlufunu ve bu kaplara uygulanan
Yénetmelik sartlarint verine getirdigini lemin ve beyan ettii uygunluk degerlendirmesi
prosediiriiniin bir parcasidir.

3.2.Imalat
3.2.1 Imalatg, imalat stirecinin ve gergeklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip
incelemesi belgesinde agiklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlan ile
uyumlulugunu temin amaciyla gereken tiim énlemleri alir,
3.2.2. imalata baslamadan dnce imalatgl, setigi bir onaylanmms kurulusa gerekli tiim
bilgileri, szellikle de agagidakileri sunar:
a) Asapidakileri de igerecek olan teknik dosya:
— Kaynak islemlcrinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatdrlerinin  uygun
kalifikasyonlariyla ilgili belgeler.
— Kabin mukavemetine katkida bulunan par¢alarin veya bilegenlerin imalatinda
kullamlan malzemelerin muayene etiketi,
— Gergeklegtirilen inceleme ve testlere ait rapor.
b) AB-tip incelemesi belgesi.
¢) Imalat siireglerini ve kaplarn AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile
uygunlugunu temin amactyla alinan, énceden belirlenmis sistematik Snlemlerin timiinil
agiklayan bir belge.
Onaylanms kurulug, herhangi bir imalatin baglangig tarihinden Snce AB-tip inceleme
belgesiyle uygunluklanm tasdik etmek igin bu belgeleri inceler.
3.2.3 Madde 3.2.2'nin {c) maddesinde bahsedilen belgede sunlar yer alir:
a) Imalat yontemlerinin ve kaplarin imalatmn uygunluguna dair kontrollerin
agiklamasi.
b) Gergeklestirilme sikliklart ve ilgili prosediirler ile birlikte imalat esnasinda
gergeklestirilecek olan uygun incelemeleri ve testleri agiklayan bir denetim belgesi.
¢) Inceleme ve testleri denetim belgesine gére gergeklegtirme ve imal edilen her bir
kap Uzerinde bir hidrostatik test ya da, @ye iilkenin mutabakatina tabi olarak, tasanm
basmcinm 1,5 katina esit bir test basincinda pnimatik test yaptirma taahhiidil; bu incelemeler
ve testler, imalat personelinden bagimsiz kalifiye personelin sorumlulugunda gergeklestirilir
ve bunlarla ilgili bir rapor hazirlanir.
¢) Imalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin bagladigs tarih.
3.3.Kap kontrolleri
Onaylanmis kurulug, kap iizerindeki dahili kontrollerin kalitesini, kabm teknolojik
karmagiklifim ve imalat miktanni da gz oOniine alarak dogrulamak amaciyla kendisi
tarafindan belirlenen rastgcle zaman araliklarinda ve rastgele &rnekler {izerinde kap
kontrollerini gergeklegtirir veya gergeklestirilmesini saglar. Onaylanmus kurulug tarafindan
kabin pazara arz edilmesinden &nce nihai kaplar arasindan alinan yeterli sayidaki numune
incelenecek ve uyumlagtinlmiy standartlarin ilgili kisimlarinca belirtilen ilgili testler vesveya
ilgili teknik sartnamelerde belirtilen cgdeger nitclikteki testler de kabm AB-tip incelemesi
belgesinde agiklanan tip ile ve bu Yénetmeligin ilgili sartlariyla uygunlugunu kontrol etmek
amaciyla gergeklestirilir.
Onaylanmig kurulug ayrica imalatguun madde 3.2.3'Gin (¢) maddesine uygun olarak
imal edilen kaplarin kontrol edilmesini de saglar.
Bir kabm kabul edilebilir kalite seviyesine uygun olmadign hallerde onaylanmig
kurulus itgili $nlemleri alir.
Uygulanacak olan numune alma prosediirti, kabin imalat stirecinin, kabm



uyumlulufunu temin amaciyla kabul edilebilir simrlar  dahilinde gergeklestirilip
gergcklestirilmedigini tespit etme maksadiyla uygulanir.

Onaylanmis  kurulus, kendisi tarafindan dizenlenmis denetim raporumun bir
kopyasim, kendisini onaylayan iiye iilkeye veya Bakanlija ve talep cdilmesi durumunda
diger onaylanmg kuruluglara, diger {iye iilkelere ve Komisyona gonderir.

imalatg, onaylanmis kurulus sorumlulugu cergevesinde onaylanmig kurulus kimlik
numarasini imalat siirecinde takar.

3A.CE isareti ve AB uygunluk beyam

3.4.1. Tmalat¢1, CE isaretini AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile uyumlu olan
ve bu Yonetmeligin ilgili sartlarim kargilayan her bir kaba ekler.

3.4.2. Imalate1, her bir kap modeli i¢in yazih bir AB-tip incelemesi belgesi diizenler
ve bu belgeyi, kabin pavarda kullamma sunulmasim takip eden 10 yil boyunca ulusal
yetkililerin kullanimina sunar. AB uygunluk beyaninda diizenlenmig oldugu kabin modelinin
kimlik bilgileri ver alir.

3.43. AB uygunluk beyanmin bir kopyasi, talepte bulunulmasi halinde ilgili
yetkililerin kullammina sunulur.

A.5.Yetkili temsilci

fmalatcinin madde 3.4'de belirtilen yiikiimliliikleri, ilgili vekaletnamede belirtilmig
olmast kaydiyla imalatgr adina ve imalatgimn sorumlulugu gergevesinde yetkili temsilcisi
tarafindan da gergeklestirilebilir.

4.Dahili imalat denctimine tabi olarak tip uyumlulugu (Modiil C)

4,1.Dahili imalat denetimine tabi olarak tip uyumlulugu, imalatginimn madde 4.2 ve
4.3de belirtilen yiikiimlilliikleri yerine petirdigi ve ilgili kaplarin AB-tip incelemesi
belgesinde agiklanan tip ile uyumlulugunu ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlarim
yerine getirdigini temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosediirlinin bir
pargasidr.

4.2.imalat

Imalatci, imalat siirecinin ve ger¢eklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip
incelemesi belgesinde agiklanan onaylanmig tip ile ve bu kaplara uygulanan Yénetmelik
sartlart ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken tiim énlemleri alir.

imalata baglamadan 6nce imalatgi, AB-tip incelemesi belgesini diizenlemiy olan
onaylanmig kurulusa gerekli tiim bilgileri, 6zellikle de agagidakileri sunar:

a) Kaynak islemlerinin ve kaynakglarin ya da kaynak operatdrlerinin uygun
kalifikasyonlartyla ilgili belgeler.

b) Kabin direncine katkida bulunan par¢alarin veya bilegenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.

¢) Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

¢) Tmalat siireglerini ve kaplarin AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile
uyumlulugunu temin amacityla almnan, 6nceden belirlenmis sistematik Snlemlerin tiimiinii
agtklayan bir belge.

Bu belgede sunlar yer alir:

i) Imalat y&ntemlerinin ve kaplarm imalatimn uygunlufuna dair kontrollerin
agiklamast.

i) Gergeklestirilme sikliklan ve ilgili proscdiirler ile birlikte imalat esnasinda
gergeklestirilecek olan uygun incelemeleri ve testleri agiklayan bir denetim belgesi.

iii) Inceleme ve testleri denetim belgesine gdre gergeklestirme ve imal edilen her bir
kap iizerinde bir hidrostatik test ya da, iye iilkenin mutabakatina tabi olarak, tasarim
basinemnin 1,5 katina esit bir test basincinda pnématik test yaptirma taahhiidii; bu incelemeler
ve testler, imalat personclinden bafimsiz  kalifiye personelin - sorumlulugunda
gergeklestirilecektir ve bunlarla ilgili bir rapor hazirlanacaktir.



iv) Imalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin bagladig1 tarih.
Onaylanmus kurulus, herhangi bir imalatin baglangie tarihinden énce AB-tip inceleme
belgesiyle uyumluluklarm tasdik etmek igin bu belgeleri inceler.

4.3. “CE” isareti ve AB uygunluk bepani

4.3.1. Tmalatg1, “CE” isaretini AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile uyumlu
olan ve bu Yonetmeligin ilgili sartlarini kargilayan her bir kaba ekler.

4.3.2. Imalatgi, her bir kap modeli igin yazili bir AB-tip incelemesi belgesi diizenler
ve bu belgeyi, kabin pazarda kullantma sunulmasimi takip eden 10 yil boyunca ulusal
yetkililerin kullanimina sunar. AB uygunluk beyaninda diizenlenmis oldugu kabin modelinin
kimlik bilgileri yer alir,

433, AB uygunluk beyamnin bir kopyasi, talepte bulunulmasi halinde ilgili
yetkililerin kullanimina sunulur.

4.4, Yetkili temsilci

Imalatcinin madde 4.3'de belirtilen yiikiimliiliikleri, ilgili vekaletnamede belirtilmis
almast kaydiyla imalatgr adina ve imalatgimn sorumlulugu gergevesinde yetkili temsileisi
tarafindan da ger¢eklestirilebilir.



Ek-II1

IBARELER, TALIMATLAR, TANIMLAR VE SEMBOLLER

1.CE isareti ve ibareleri

1.I. PS x V garpimu 50 bar x litreyi agan kaplarda “CE))isareti Ydnetmeliginde
belirtilen CE isareti olmalidir ve CE igaretinin ytlinn son iki basamag yazilir.

1.2. Kapta veya veri plakalaninda en azindan agagida belirtilen bilgiler yer alir:

a) Azami ¢aligma basinct (bar cinsinden PS).

b) Azami ¢ahisma sicaklig (T, °C cinsinden).

¢) Asgari ¢aligma sicaklifn (T, °C cinsinden).

¢) Kabin kapasitesi (V, I. cinsinden).

d) Imalateinmn ady, tescilli ticari ad: veya tescilli ticari markas: ve adresi,

e) Kabin tipi ve seri veya parti kimlik bilgileri.

1.3. Veri plakast kullamlan hallerde bu plaka yeniden kullamlamayacak sekilde
tasarlanacakitr ve verilecek diger bilgilerin de yazilabilecegi kadar bos yeri olur.

2. Talimatlar ve giivenlik bilgileri

Talimatlar asagidaki bilgileri igerir:

a) Kabin seri veya parti kimlik bilgileri haricinde madde 1.2'de belirtilen bilgiler.

b) Kabin amaglanan kullanm,

¢) Kabin giivenligi igin bakim ve korulum sartlar.

3. Tamimlar ve semboller

3.1.Tamumlar

a) Tasanm basinci P!, imalatg1 tarafindan segilen ve kabm basingli pargalarinin
kalinhigim belirlemek amaciyla kullamlan gosterge basincidur.

b) Azami c¢aligma basmer ‘PS’, kabin normal g¢alisma kosullari altinda
uygulanabilecek azami gosterge basmeidir.

¢) Asgari calisma sicakhipt Tnn, kabin etinin normal kullamm kosullarinda
erigebilecedi en diigiik sabit sicakliktir.

¢) Azami ¢ahsma sicakhign Tpx, kabin etinin normal kullanim kogullarinda
crigebilecegi en yiiksek sabit sicakliktir.

d) Akma dayamm ‘Rer’, asagidakilerden herhangi birinin azami ¢alisma
sicakligindaki Ty degeridir:

1} Hem alt hem de Gist akma nolktast olan bir malzeme i¢in iist akma noktast Rey.

it) Zorlama mukavemetinin %0,2'si R 2.

iii) Alagimsiz aliiminyumda zorlama mukavemetinin %1,0't Ry,

¢) Kap aileleri:

Ek I'in 2.1.1 veya 2.1.2 no'lu maddelerinde belirtilen izin verilen isteklere uygun
olmas1 koguluyla prototipinde sadece ¢ap bakimundan farklihik gdsteren vefveya silindirik
kisimlarinin boylan agagida belirtilen suurlar i¢inde olan, aymi seriyi olusturan kaplardir:

i} Bir prototipin u¢larina ek olarak bir veya daha fazla kabuk halkasi varsa varyantlar
en azindan bir kabuk halkasina sahip olur.

ii) Bir prototipin sadece iki bombeli ucu varsa varyantlarda herhangi bir kabuk hatkasi
olmaz.

Uzunluktaki agikliklara ve/veya penetrasyona neden olan dizeltilecek degigiklikler,
her degisken igin ¢izimde gosterilir,

1) Bir kap grubu aym tipteki modellerden cn fazla 3.000 kaptan olugur.



g) Ayni tipteki birden fazla kap, ayni imalat iglemleri kullanilarak ve ortak bir tasarim
uyarinca devamli imalat iglemleri ile verilen siire igerisinde imal edilmig ise, igbu Yonetmelik
kapsamunda seri imalattir.

) Denetim belgesi: malzemelerin imalatgisuun, teslim ettifi Urlinlerin siparig
gerekliliklerini kargiladifini ve rutin tesis denetim testlerinin sonuglarm belirttigini ve
ozellikle kimyasal bilesimin ve mekanik dzelliklerin tedarik edilen iirtinle aym imalat
iglemleri ilc yapilan triinler tizerinde gergeklestirildigini ancak, teslim edilen tirtinler igin
gerekli olmadigin onayladif belgedir.

3.2.Semboller
A kirtlma sonrast uzama (L. = 5,65VS0) o
As)am kirilma sonrasi uzama (L, = 80 mm) %o
KCV blikme kopma enetjisi U/em?
P asarim basinct Bar
PS pzami caligma basinc Bar
Py hidrostatik veya pnématik test basinct Bar
R0z zorlama mukavemetinin %0,2'si IN/mrmn?
Rer azami calisma sicakligindaki akma mukavemeti N/mm?
Ren iist akma noktas: IN/mm?
R gerilme mukavemeti IN/mm’
Rinms  fzami gerilme mukavemeti N/mm’
Ry zorlama mukavemetinin %1,0" | IN/mm?
T mas azami calisma sicaklif °C
Tonin asgari calisma sicakhig °C

kabin kapasitesi L
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7.

El-IV
AB UYGUNLUK BEYANI (No XXXX) (1)

Kap/kap modeli (iiriin, tip, grup veya seri numaras:):
[malatginm adi ve adresi, varsa yetkili temsilcisi:
Bu uygunluk beyam, imalatginin miinhasir sorumlulugunda diizenlenmigtir,

Beyanm amac (takip edilebilirlige imkan tantyacak sekilde kabin kimlik
bilgiler; kabin tanrmlamumasi igin thtivag duyulabilecek hallerde bir resim
de igerebilir):

Yukanida agiklanan beyamn amaci, ilgili Birlik uyumlastrma mevzuatiyla
uygundur:

Kullamlan ilgii vyumlastnlmg standartlara yapilan atiflar veva

uyumlulugun beyamyla ilgili diger teknik sartnamelere vapilan atiflar:
Onaylanmis  kuralus ... (adi, numarast), .. (mildahalenin a¢iklamasr)
gergeklestirmis ve bu belgeyi dilzenlemistir:

8. Ek bilgiler:

Igin ve adina imzalayan:
(dlizenleme yeri ve tarihi)
(adi, gbrevi) (imza)

('Yimalatg1 fgin uygunlik beyanina bir numara atamak istege baghdur.



